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TEKNIK

EN 10277:2018’e gore Yuzey Kalite Siniflan*

Yizey R
kalite sinifi Mul:f:l':?l g(:;prr-]t))lcu
(Class) 9

15 mm ve daha kicUk dlcUler

15mm <d <100 mm arasi

15mm ve daha kUc¢Uk dlcUler
2 15mm<d <75 mm arasi

75mm<d <100 mm arasi

20 mm ve daha kUguUk dlgUler
3 20 mm <d <75 mm arasi

75mm <d <100 mm arasi

Belirtilen seviyeyi asan

izin verilebilir sireksizlik
(kusur) derinligi’

maks. 0,3mm
Cap veya dlcinin %2 'si
maks. 0,3mm
Cap veya dlcinUn %2 'si
maks. 1,5mm
maks. 0,2mm
Cap veya dlcinin %1 i

maks. 0,75mm

4 Teknik olarak yUzey kusurlarindan arndirlmis*

kusurlar (hatalar)

icerebilecek miktarin sevk
partisine gére maks. orani

Yuvarlak
ol +
%1 +
%1 +
%0,2 +

NOT: "d" yuvarlaklar icin cap, kare-lama-altikdse icin dUz yUzeyler arasindaki mesafeyi belirtir.

1 SUreksizlik derinligi, sUreksizligin dip noktasi yani en alt noktasi ile yizey arasindaki dik mesafe olarak anlagiimalidir.

2 Maksimum sUreksizlik derinligi ilgili SlcUye (genislik veya kalinlik) atifta bulunmaktadir.

3 Talepte ve sipariste kararlastinlan referans dlc.

TABLOLAR

Hangi kesitlere uygulanabilir

Ozel
Kare Altikose Lama Profil
+ + +2 +3
+ +
(d <20 (d <50 . )
mm icin mm igin
gecerli) gecerli)

4 SUreksizlikler yOzeyden talas kaldinimadan bertaraf edilemeyecegdinden Class 4 yUzey kalitesi ancak kabuk soyulmus ve/veya taslanmis teslim sekillerinde
mUmMkUNndUr. Bu yUzey kalite sinifi Class 3' fen daha iyi olmalidir. Gereksinimleri ve dogrulama bicimi icin falep ve siparis asamasinda anlasiimalidir.

EN 10277:2018’e gore Yuzey Kalite Siniflan*

Malzeme ¢ap-6i¢i araligi (mm)

izin verilebilir sireksizlik
(kusur) derinligi’

maks. 0,2mm

Yizey kalite sinifi Kesit
1X-2H-2D Yuvarlak
1X-2H-2D Altikdse
1X-2H-2D Kare
2B - 2G Yuvarlak

20 mm ve daha kUgUk dlgUler
20mm<d <75 mm arasl

75 mm <d <100 mm arasl

15 mm ve daha kUc¢Uk dlcUler
15mm <d <63 mm arasl

15 mm ve daha kicUk dlcUler
15 mm <d <63 mm arasi

Teknik olarak yUzey kusurlanndan arindinimig

Cap veya olcinin %1 i
maks. 0,75mm

maks. 0,3mm

Cap veya dlgUnin %2 'si
maks. 0,3mm

Cap veya dlcinin %2 'si

NOT: "d" yuvarlaklar icin ¢ap, kare-lama-altikdse icin dUz yUzeyler arasindaki mesafeyi belirtir.

' SUreksizlik derinligi, sUreksizligin dip noktasi yani en alt noktasi ile yizey arasindaki dik mesafe olarak anlasiimalidir.

Belirtilen seviyeyi asan kusurlar
(hatalar) igcerebilecek miktarin sevk
partisine gére maks. orani

%1

%2

2z

%0,2

*Otomatik yizey testi uygulamalarinda gubuk uglarnndan itibaren 50mm'’ lik bélimler kontrol disi olarak nitelendiriimektedir.
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